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INTHERMO

Meime nativliche Damwmung!

Produktdatenblatt

INTHERMO HFD-Exterior Compact 1.4

Holzfaserdammplatte nach DIN EN 13171 als Putztragerplatte fur das
INTHERMO Warmedamm-Verbundsystem

BESCHREIBUNG

Anwendungsbereich

Die INTHERMO HFD-Exterior Compact 1.4 ist eine
hochwertige Holzfaserddmmplatte mit ausgezeichne-
ten Festigkeitseigenschaften.

Sie ist speziell auf die Anforderungen als Putz-
tragerplatte im INTHERMO-WDVS abgestimmt und
wird nach DIN EN 13171 hergestellt.

Eigenschaften

e hohe Materialfestigkeit - ideal fur die Direktbe-
plankung und Vorfertigung im Holzrahmenbau

e die Platten werden im kontinuierlichen Verfahren
verpresst, dadurch geringe Dickentoleranz

e beidseitige robuste Oberflache durch spezielles
Rohdichteprofil

¢ hohe Feuchterobustheit

e sehr gute Hydrophobierung

e  Freibewitterung der unverputzten Platte bis zu 4
Wochen méglich

e hohe Festigkeit ermdglicht die einfache Montage
von leichten Gegenstdnden (AufRenlampen,
Briefkasten, etc.) auf der fertigen Fassade

e einfaches Beischleifen von Dickenverspriingen
vor der Putzaufbringung

Plattenzusammensetzung

Die Platte wird im sog. Trockenverfahren hergestellt.
Zur Sicherstellung der Feuchtebestandigkeit werden
Hydrophobierungsstoffe hinzugefiigt.
Kennzeichnung nach EN 13171

WF-EN 13171-T5-CS(10\Y)100-WS1,0-MU3

Lagerung

Die Platte ist vor Feuchtigkeit geschitzt zu lagern
(insbesondere auch mogliche Bodenfeuchtigkeit be-
achten).

Eine ausreichende Anzahl von Lagerholzern ist vor-
zusehen, um Eindrickungen auf der Platten-
oberseite zu verhindern (Beeintrachtigung der Ver-
putzbarkeit).

Es dirfen maximal 3 Pakete der kleinformatigen,
4 Pakete der grof3formatigen Platte tGbereinander ge-
stapelt werden.

Die Platten sind vor Staub und UV-Belastung zu
schiitzen.

VERARBEITUNG

Vorbereitung

Die gestempelte Seite wird Gblicherweise als Aufien-
seite verwendet. Die Platten sind jedoch beidseitig
verputzbar.

Vor Verarbeitung der Platten ist der Untergrund auf
Trocken- und Ebenheit zu prifen. Die Stiele der
Holzrahmenkonstruktion miissen ausreichend breit
fur die Befestigung der Platten bemessen sein (i.d.R.
60 mm). Die maximal mdglichen Gefachbreiten sowie
weitere Informationen sind dem aktuellen INTHER-
MO Gesamtkatalog zu entnehmen (= als PDF-Datei
downloadbar unter www.inthermo.de).

Befestigung der Platten

Die HFD-Platten kdnnen mit Edelstahl-Breitriicken-
klammern sowie mit der INTHERMO HFD-Thermo-
schraube plus befestigt werden.

Dabei sind die Platten dicht zu stof3en und die im IN-
THERMO Gesamtkatalog angegebenen Randabstéan-
de und Eindringtiefen der Befestigungsmittel in die
tragende Holzkonstruktion zu beachten.

Auf einen ausreichenden Versatz der PlattenstdRe
(mind. 25 cm) ist zu achten. Bei Holzrahmenbauten
ist ein Stoflen im Gefachbereich nur bei N/F-
Formaten mdoglich, bei glatter Kantenausbildung ist
ein unterstitzter Stof3 erforderlich.
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Fugen und Dickenversatze

Fugen > 2 mm bis 8 mm sind mit dem druckfesten
Dichtmaterial INTHERMO HFD-Fugendicht aus-
reichend tief zu fillen, Dickenversidtze mit einem
groben Schleifbrett (Kérnung 16) beizuschleifen.
Schleifriickstande und Staubpartikel sind nach dem
Schleifvorgang, spatestens aber vor Putzaufbringung
restlos zu entfernen.

Horizontale Fugen im GeschossstofRbereich sind
presspassgenau, Bauteilstéf3e sind zug- und druck-
fest auszufiihren.

Anschlussfugen

Samtliche Bauteil-Anschlussfugen sind dauerhaft
schlagregendicht auszubilden (i. d. R. unter Verwen-
dung eines INTHERMO HFD-Fugendichtbandes
BG1). Hierbei sind insbesondere die Informationen in
den aktuellen INTHERMO Detailzeichnungen (= als
PDF-Datei downloadbar unter www.inthermo.de) zu
beachten.

Freibewitterung

Die INTHERMO HFD-Exterior Compact 1.4 kann bis
zu ca. 4 Wochen frei bewittert werden. Mdogliche
Mafnahmen zur Verldngerung des temporaren Wit-
terungsschutzes sind dem aktuellen INTHERMO Ge-
samtkatalog zu entnehmen.

Vor Putzaufbringung ist die Materialfeuchte der Holz-
faserddmmplatte festzustellen.

Waagerechte Plattenstirnkanten

Freiliegende, waagerechte Plattenstirnkanten, z.B. im
Bereich der Geschossbinde, miissen mit einer diffu-
sionsoffenen Unterspannbahn bis zum Einsatz des
Passstiickes bzw. bis zur fachgerechten Abdeckung
geschutzt werden.

Materialfeuchte vor Putzaufbringung

Die Materialfeuchte der HFD-Platte darf vor Putzauf-
bringung max. 13% betragen. Die Feuchte kann mit
dafiir geeigneten Feuchtemessgerdten (z.B. Gann-
Hydromette) ermittelt werden. Die Einstellung der
Feuchtemessgerédte fir die Messung von Holzfa-
serd@mmestoffen ist beim jeweiligen Geratehersteller
zu erfragen.

Bitte beachten

Als unterer Abschluss des INTHERMO-WDVS ist
i.d.R. die INTHERMO HFD-Sockelschiene vorzusehen.

Von den INTHERMO Detailzeichnungen inhaltlich
abweichende Ausfihrungen sind mit INTHERMO
abzustimmen.

TECHNISCHE DATEN

Die in der folgenden Tabelle aufgelisteten Kennwerte
stellen die intern festgelegten Platteneigenschaften
dar und gehen teilweise (iber die Anforderungen der
Zulassung hinaus:

Parameter Kennwert
Grenzabmale Lénge
<1315 mm +£1mm
> 1315 mm +2mm
GrenzabmalRe Breite + 1 mm
Grenzabmal3e Dicke +1mm
Grenzabmale
Rechtwinkligkeit +2 mm/m
Rohdichte 140 + 20 kg/m3

Bemessungswert der

Warmeleitfahigkeit A = 0,042 W/ mK
Nennwert der
Warmeleitfahigkeit A = 0,040 W/mK
Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene > 15 kPa
Druckfestigkeit > 100 kPa
Hydrophobierungsklasse, WS 1.0
kurzzeitige Wasseraufnahme '
Dampfdiffusions-

. ca.3
widerstandszahl p
Brandverhalten DIN EN 13501"E"

DIN 4102-B2

Die standardméafig verfiigbaren Plattenstarken
betragen: 80 - 200 mm

Abweichende Plattenstiarken kénnen als Sonder-
bestellung lieferbar sein, dazu bitte Riicksprache
mit Threm INTHERMO Fachberater.

Entsorgung

Die HFD-Platten kénnen gemald den Abfallentsor-
gungsschliisseln AVV 030105 (Sagemehl, Spéne,
Holzabschnitte, Spanplatte) oder aber AVV 170201
(Holz) entsorgt werden. Auferhalb von Deutsch-
land sind die jeweiligen Vorschiften zu beachten.
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